EPOKSYKOR 9.19.2

Gruntoemalia epoksydowa chemoodporna
Wyréb dwusktadnikowy

Symbol Sktadnik | (gruntoemalia): PKWiU: 20.30.128-XXXX-XX
KTM: 1317-429-16XXXXX
Skitadnik Il (utwardzacz PKWiU: 20.30.055-0005-XX

poliamidowy do Epoksykoru II):  KTM: 1318-222-83050-3XX
Kolorystyka  wg karty kolorow RAUub wedtug uzgodnigez klientem
Norma: PN-C-81916: 2001; rodzaj B

Przeznaczenie Jako samodzielne, jednowarstwowe zabezpieczeng@nizyjne niezagruntowanych
powierzchni stalowych, ocynkowanych, aluminiowydeliwnych lub betonowych, naranych na
czynniki mechaniczne i agresywne media chemiczrelajd st idealnie do renowacji starych powtok
epoksydowych, eksploatowanych w warunkach atmosfamemystowej, morskiej, nadmorskiej,
miejskiej i wiejskiej w niewielkim stopniu naranych na promieniowanie UV.

Charakterystyka ogolna EPOKSYKOR Il zawiera aktywny pigment o dziataniatykorozyjnym

i stanowi samodzielne zabezpieczenie antykorozyypel gruntoemalii. Utwardzona powioka jest
bardzo dobrze przyczepna do padip ma bardzo dobr odpornd¢ mechanicza (twardaé,
elastycznéc, scieralng¢, udarnd¢) i chemiczma.

Sposbb Odpornosé chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli ptynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo | bardzo | odpowied
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra

Gotowe powtoki mana eksploatowaw zakresie temperatur od (-40)°C do A@na sucho).

Wiasngici wyrobu

- gestaié (sktadnik 1), max.: 1,6 g/cin

- konsystencja (sktadnik I): tiksotropia

- zawartd¢ czsci lotnych (sktadnik 1), max.: 22 % wag.
- zawartd¢ czesci nielotnych (mieszanina): 63 % obj.
- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  190m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  120m

- Zwzycie teoretyczne przy grubc 12Qum: 0,19 driym?
- zalecana il&¢ warstw: 1

- temperatura zaptonu, co najmniej: °C9

- okres gwarancji: 36 miesiy
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Stosowanie

1. Podice: Kazde podiage przygotowane do malowania powinno¢bsuche, pozbawione tluszczu,
soli, kurzu, produktéw korozji oraz wszelkich potadgch zanieczyszche Podloze stalowenalery
odtusci¢ i oczysci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-ISO 8501-1 (wtedy powlokanajwysz odporngé
fizyko-chemiczm i zapewnia dtugotrwat ochrore a/k konstrukcji eksploatowanych w zanurzeniu
I w atmosferze o diej agresywnéci korozyjnej). Wsrodowisku mniej agresywnym podi® mazna
oczysci¢ do stopnia St 3Podioze stalowe ocynkowane zanurzeniowo niesezonowaf@viely
ocynk do 48 h od cynkowania) podioze aluminiowe powinno by suche i zmatowione przez
omiatanie mgkkim scierniwem niemetalowym (drobny piasek, kulki szldatupiny orzechéw), co
poprawia znacznie przyczepo powtoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak np. smalegj,
pozostatéci topnikow lub slady po znakowaniu natg usuraé. Podioze stalowe ocynkowane
zanurzeniowo czsciowo starzone(ocynk do 2 lat od cynkowaniaraz w_petni starzony ocynk
(powyej 2 lat od cynkowanianalery oczyici¢ z produktow korozji cynkutzw. ,biatej rdzy”)

i innych zanieczyszche Czyszczenie - zataie od posiadanych mitwosci - mazna przeprowadzi
réznymi metodami: ¢cznie z wykorzystaniem nadzi mechanicznych (np. przy pomocy szczotek
nylonowych), przez omiatanie gkkim scierniwem niemetalowym, mycie g@a woda, wody pod
cisnieniem lub par wodm. Nalezy przy tym zachowa szczegéla ostraznos¢, aby nie uszkodzi
warstwy cynku.Podioze stalowe ocynkowane ogniowo i _aluminiowe natryskigne cieplnie
powinno by suche i zaraz po metalizacji - zanim gpsjakakolwiek kondensacja - zagruntowane
cienka warstwy rozcieaczonej farby epoksydowej do gruntowania chemoodgjoBeton czysty,
suchy (max. 4% wilgoci), po minimum 28 dniach dejania, pozbawiony mleczka i szlamu
cementowego oraz przed wtawym malowaniem zagruntowany rozegzonym lakierem
epoksydowym chemoodpornynPrzy renowacii: podiaze przed malowaniem nae umy

I odttusci¢, usuné luzne elementy starej powtoki malarskiej orélady korozji. Stare, dobrze
przyczepne do podia powloki naley zszorstkowé (np. przez przeszlifowanie papieréoiernym
lub omiecenigcierniwem), a nagpnie doktadnie odpydi

2. Metoda naktadania:
- natrysk hydrodynamiczny*:
srednica dyszy 0,3353mm ( 0,013 - 0,021")
<$nienie na dyszy 150 - 3065ka
fiowprowadzanego rozaiezalnika 0 - 5 %
*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualpyeiipadkach zastosowaaley
dopasowalepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustali optymalne parametry natrysku.
- rdzel (zalecany w przypadku poprawek, wyrabianiaskaikciji: otwory, spawy, nitysruby,
krawgdzie lub malowania matych powierzchni);séododawanego rozaiezalnika do 20 % obj.

3. Przygotowanie gruntoemalii:Wymiesz& skiladniki oddzielnie, a naginie pohkczy¢ je w nizej
wymienionych proporcjach i starannie wymieszaajlepiej mieszadlem mechanicznym:

wagowo objgtosciowo
(% wagowy) opakowanie
(litry)
Skiadnik | 100 13
Skitadnik Il (utwardzacz) 20 4

Mieszanir pozostawé pod przykryciem na co najmniej 15 minut. Czas gatgaci mieszaniny
do stosowania w temp. 20 wynosi 8 h i ulega skréceniu wraz ze wzrostempenatury.
Po uplywie tego czasu mieszanirguje i staje s nieprzydatna do stosowania.

Rozciaiczalnik: do wyrobow epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0001-XX
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej
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4. Warunki malowania:
- temperatura podi#@a nie nisza ni 5°C i nie wyzsza ni 35°C, i 0 3°C wyzsza od
punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
- dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niezsza ni 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

Zaleca gimalowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgly

5. Czas schnicia powtokiw temp. 20t 2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 6% 5 %:

stopier 1, najwyzej - 1h
stopie3, najwyej - 6 h
stopie6, najwyej - 11h
w temp. 120°C:
stopie7, najwyej - 0,5h

6. Czas catkowitego dotwardzania powtokv temp. 20+ 2 °C i przy wilgotndgci wzglednej
powietrza 6b5 %, co najmniej: 7 dni.

Czasy powgsze mog ulec zmianie wraz ze zmigtemperatury, wilgotnéci powietrza, warunkow
wentylacji, il§ci warstw i grubgci powtoki.

7. Naskpne wymalowania: EPOKSYKOR Il stanowi bardzo dobre, samodzielnbezaieczenie
antykorozyjne i jako taki hie wymaga nanoszeniajwich warstw ochronnych. W indywidualnie
uzasadnionych przypadkach, w porozumieniu z pratece, zalenie od przeznaczenia
konstrukcji i warunkdéw eksploatacji, mwma naklada nawierzchniowe emalie, lakiery

epoksydowe, poliuretanowe, poliwinylowe produkcfilRL SA.

Powtoka nargona na cigte dziatanie wody lub agresywnycfrodkdw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna dgezonowana w temp. 202°C przez co najmniej 21 dni.
tgczna grubd@é systemu malarskiego powinna odpowiadavymaganiom normy PN-EN 1SO
12944-5 dla okrélonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwaléci systemu.

Uwaga! Kredowanie powiok epoksydowych, zachgeiz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wswietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i nieptywa na widciwasci
ochronne i eksploatacyjne powiok.

Warunki BHP i P.Pq.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki emalii nateprzestrzega zasad
i przepisow BHP i p. pozawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transparfTemperatura do 25 °C, miejsca ostdaiprzed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz patine z dala odréodet ciepta.

Informacje dodatkowewyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawarté¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/j/FR): 500.9/

Produkt zawiera max.: 331 + 390 g/l LZO (zateie od koloru gruntoemalii).

Podane powej informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiekgpliwosci lub nietypowych zastosowaalely skonsultowésie

z producentem lub przeprowadgiébne wymalowanie we wkasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej uriavia wszystkie wczriejsze jej wydania.
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